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Presión de Trabajo por Serie según norma ASME B16.34
Working Pressure By Class - Psig

TEMP.
°F

- 20 to 100
200
300
400
500
600
650
700
750
800
850
900
950
1000
1050
1100
1150
1200
1250
1300
1350
1400
1450
1500

285
260
230
200
170
140
125
110
95
80
65
50
35
20

150SERIE/CLASS

740
680
655
635
605
570
550
530
505
410
320
230
135
85

300

1480
1360
1310
1265
1205
1135
1100

1060
1015
825
640
460
275
170

600

2220
2035
1965
1900
1810
1705
1650
1590
1520
1235
955
690
410
255

900

3705
3395
3270
3170
3015

2840
2745
2655
2535
2055
1595
1150
685
430

1500

290
260
230
200
170
140
125
110
95
80
65
50
35
20
20
20
20
15

150

750
750
730
705
665
605
590
570
530
510
485
375
275
200
145
100
60
35

300

1500
1500
1455
1410
1330
1210
1175
1135

1065
1015
975
745
550
400
290
200
125
70

600

2250
2250
2185
2115

1995
1815
1765
1705
1595
1525
1460
1120
825
595
430
300
185
105

900

3750
3750
3640
3530
3325
3025
2940
2840
2660
2540
2435
1870
1370
995
720
495
310
170

1500 150 300 600 900 1500

275
235
215
195
170
140
125
110
95
80
65
50
35
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
15

720
620
560
515

480
450
440
435
425
420
420
415
385
365
360
305
235
185
145
115
95
75
60
40

1440
1240
1120
1025
955
900
885
870
855
845
835
830
775
725
720
610
475
370
295
235
190
150
115
85

2160
1860
1680
1540
1435
1355
1325
1305
1280
1265
1255
1245
1160

1090
1080

915
710
555
440
350
290
225
175
125

3600
3095
2795
2570
2390
2255
2210
2170
2135
2110

2090
2075
1930
1820
1800

1525,0
1185
925
735
585
480
380
290
205

A 216 WCB (a)
GRUPO / N° 1.1 / GROUP

A 217 C5
GRUPO / N° 1.13 / GROUP

A 351 CF8M
GRUPO / N° 2.2 / GROUP

Selección de Material para Cuerpo y Bonete
Selection Body / Bonnet Material

ESPECIFICACIONES ASTM / 
ASTM SPECIFICATIONS

MARCACIÓN EN CUERPO /
BONETE BODY / BONNET MARKING

DESCRIPCIÓN  DEL MATERIAL Y RECOMENDACIONES DE SERVICIO /
MATERIAL DESCRIPTION  AND SERVICE RECOMMENDATION

A216GrWCB/WCC

A217GrWC6

A217GrC5

A352GrLC3

A352GrLC3

A351GrCF8 / 8M

WCB / WCC

WC6

C5

LCB

LC3

CF8 / CF8M

Acero al Carbono hasta 427° / 
Carbon steel up to 427°

Apto para temperaturas hasta 538° C / 
Suitable for temperatures up to 538° C

Apto para temperaturas hasta 566° C / 
Suitable for temperatures up to 566° C

Acero al Carbono para baja temperatura hasta -46° C / 
Low temperature Carbon Steel to minus -46° C

Acero al Carbono para baja temperatura hasta -101º C / 
Low temperature Carbon Steel to minus -101° C

Acero Inoxidable para aplicaciones corrosivas o criogénicas /
Stainless Steel for corrosive or cryogenic applications"

OTROS ACEROS ALEADOS DISPONIBLES  SOBRE PEDIDO /  OTHER ALLOYS STEEL AVAILABLE ON REQUEST
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Presión de Trabajo por Serie según norma ASME B16.34
Working Pressure By Class - Bar

TEMP.
°C

19,6
19,2
17,7
15,8
13,8
12,1

10,2
9,3
8,4
7,4
6,5
5,5
4,6
3,7
2,8
1,4

   - 20 to 38
50
100
150
200
250
300
325
350
375
400
425
450
475
500
538
550
575
600
625
650
675
700
725
750
775
800
816

51,1
50,1

46,6
45,1

43,8
41,9
39,8
38,7
37,6
36,4
34,7
28,8
23,0
17,4
11,8
5,9

102,1
100,2
93,2
90,2
87,6
83,9
79,6
77,4
75,1
72,7
69,4
57,5

46,0
34,9
23,5
11,8

153,2
150,4
139,8
135,2
131,4
125,8
119,5
116,1
112,7
109,1

104,2
86,3
69,0
52,3
35,3
17,7

255,3
250,6
233,0
225,4
219,0
209,7
199,1
193,6
187,8
181,8
173,6
143,8
115,0
87,2
58,8
29,5

20,0
19,5
17,7
15,8
13,8
12,1

10,2
9,3
8,4
7,4
6,5
5,5
4,6
3,7
2,8
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4

0,9

51,7
51,7
51,5

50,3
48,6
46,3
42,9
41,4

40,3
38,9
36,5
35,2
33,7
27,9
21,4
13,7
12,0
8,9
6,2
4,0
2,4

103,4
103,4
103,0
100,3

97,2
92,7
85,7
82,6
80,4
77,6
73,3
70,0
67,7
55,7
42,8
27,4
24,1
17,8
12,5
8,0
4,7

155,1
155,1

154,6
150,6
145,8
139,0
128,6
124,0
120,7
116,5

109,8
105,1
101,4
83,6
64,1
41,1
36,1
26,7
18,7
12,0

7,1

258,6
258,6
257,6
250,8
243,4
231,8
214,4

206,6
201,1
194,1
183,1
175,1

169,0
139,3
106,9
68,6
60,2
44,4
31,2

20,0
11,8

150SERIE/CLASS 300 600 900 1500 150 300 600 900 1500 150 300 600 900 1500

19,0
18,4
16,2
14,8
13,7
12,1

10,2
9,3
8,4
7,4
6,5
5,5
4,6
3,7
2,8
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,2
1,0

49,6
48,1
42,2
38,5
35,7
33,4
31,6

30,9
30,3
29,9
29,4
29,1

28,8
28,7
28,2
25,2
25,0
24,0
19,9
15,8
12,7
10,3
8,4
7,0
5,9
4,6
3,5
2,8

99,3
96,2
84,4
77,0
71,3

66,8
63,2
61,8
60,7
59,8
58,9
58,3
57,7
57,3
56,5
50,0
49,8
47,9
39,8
31,6
25,3
20,6
16,8
14,0
11,7
9,0
7,0
5,9

148,9
144,3
126,6
115,5
107,0
100,1
94,9
92,7
91,0
89,6
88,3
87,4
86,5
86,0
84,7
75,2
74,8
71,8
59,7
47,4
38,0
31,0
25,1
21,0
17,6
13,7
10,5
8,6

248,2
240,6
211,0
192,5
178,3
166,9
158,1

154,4
151,6

149,4
147,2
145,7
144,2
143,4
140,9
125,5
124,9
119,7
99,5
79,1

63,3
51,6
41,9
34,9
29,3
22,8
17,4
14,1

A 216 WCB (a)
GRUPO / N° 1.1 / GROUP

A 217 C5
GRUPO / N° 1.13 / GROUP

A 351 CF8M
GRUPO / N° 2.2 / GROUP

29



PLANTA COMPRESORA CHIQUINTIRCA

Participación de FAVRA en la obra de ampliación

Válvula de retención de 17 toneladas. PRODUCTO

Se utiliza para comprimir el gas natural 
(el proyecto camisea) y le permitió a 
Perú incrementar su capacidad de 
transporte hasta 1,104 mill de pies3.

SERVICIO

AÑO 2009

UBICACIÓN Perú

FAVRA en la historia
de proyectos

PLANTA AUSTIN POWDER

Participación de FAVRA en planta productora de  
Nitrato de Amonio

Válvula de retención a clapeta Swing 
Check 20” serie 150.

PRODUCTO

Planta de aguaSERVICIO

AÑO 2017

Localidad de El Galpón, SaltaUBICACIÓN
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